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TRANSLATION . 

German patent 8 67,144 

Applicant and inventor: Willy Rflsch, Rommelshausen fiber Waiblingen 
Published February 16, 1953 
Addition to patent 823,320 

Patented in Fed. Republic of Germany from April 22, 1951 {filing date) 

The main patent began on August 15, 1950 

Patent appln announced on May 15, 1952 

Grant of patent announced on December 31, 1952 

Catheter with Wire Inlay 

Through patent 823,320 there is protected a catheter intended 
especially for use as an intratracheal cather, in which on the one 
end of the catheter tube formed by a screw-form wire or plastic spring 
embedded in rubber or plastic in the manner of a flute (whistle) tip 
and on the other end there is placed a tubular connecting piece, 
all the parts being joined by a common smooth coating of caoutchouc 
or elastic synthetic material. 

Further, the object of the main patent is constituted by a 
process for the production of these catheters over a suitable 
mandrel . 

The invention relates to a further development of this catheter 
and its production process in the direction that the catheter is 
constructed as a so-called balloon catheter with inflatable air 
bulb. According to the invention for this purpose into a longitudinal 
channel in the catheter tube there is cemented an air tube which 
lies inside the wire inlay and the smooth coating covering this and 



the catheter tip and issues through a transverse bore passing through 
the wall of the air tube and of the coating in a manner known per 
se into an inflatable balloon thrust over the end of the catheter 
tube near the point. Thereby it is possible to hold the catheter 
fast in the desired place in the trachea by the pressing of the more 
or less strongly inflated balloon. 

The production of this catheter takes place according to the 
invention in the manner that first of all, over a mandrel with 
channel, by immersion or spraying the inner film of the catheter 
tube is produced, this is then drawn off and after powdering then agai 
drawn onto the same mandrel with channels and cleaned, for example 
with benzene (Benzin) ; thereupon the thin air tube produced 
independently of the catheter tube is laid in .the channel of the film 
formed over the mandrel and then a spiral of preferably flat metal or 
plastic wire is drawn over. Following upon this, then, in the 
manner described' in the main patent a flue-shaped (whistle-shaped) 
tip of cloth or rubber is applied, the front end of the air tube, 
which can be provided with a control balloon, is fastened to the 
protruding mandrel end, so that it does not likewise plunge into 
the solution, and now the catheter is immersed in a caoutchouc 
or plastic solution or dispersion, until the coating has reached 
the desired thickness. Finally, the catheter is drawn off from 
the mandrel, the flute tip, for the purpose of forming smooth 
edges, is burned and rounded, above the tip an air outlet opening is 
made in the air tube and the connecting coating, the whole catheter 
is fully smoothed by bromination or chlorination, and, lastly, 
<he inflatable bulb is drawn over the part containing the air 
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outlet opening, where it is held fast by its own tension. 

An example of execution of a catheter according to the 
invention is still briefly explained below with the aid of 
the schematic drawing. There the parts agreeing with the 
example of execution of the main patent are designated with 
the same reference numbers as there. 

Fig. 1 shows the finished catheter with drawn-over balloon 
in elevation and partly in longitudinal section; 

Fig. 2 a cross section with mandrel along the line C-C; 
Fig. 3 a cross section along the line D-D. 

The catheter consists of the catheter tube 1 and the air 
tube 9 cemented into a channel 8 of the tube, as well 
as of the coil spring 7, which surrounds the catheter tube 1 
and the air tube 9 and is embedded together with this into the 
coating 10 of caoutchouc or plastic, which simultaneously 
encloses the flute or whistle-type tip 2 and the rear end 
3 lying opposite this, consisting of a relatively thick-walled 
rubber tube and connects it with the main part of the catheter 

At the inner end of the air tube the outer coating of the 
catheter is provided with a bore 11, through which the air 
blown into the air tube can pass into the balloon 12 thrust 
over the catheter in this place. 
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13 is a control bulb of known type, which is engaged into the 
free part of the air tube 9. With 14 there is designated 
the mandrel provided with a longitudinal channel, over 
which the catheter is produced • 

PATENT CLAIMS: 
1. Catheter with wall reinforced by a wire inlay 
embedded in rubber or plastic according to patent 8 23,320, 
characterized in that into a longitudinal channel (8) 
arranged in the catheter tube (1) there is cemented an air tube 

(9) which lies inside the wire inlay (7) and the smooth coating 

(10) covering this and the catheter tip (2) and issues through 
a transverse bore (11) piercing the wall of the coating into 
an inflatable balloon (12). thrust near the tip over the end of 
the catheter tube. 

2. Catheter according to claim 1, characterized in that 
the inlay (7) consists of flat metal or plastic wire. 

3. Process for the production of catheters according to 
claims 1 and 2, characterized in that first of all the film 
serving for the formation of the catheter tube (1) is drawn onto 
a mandrel (14) with longitudinal channel, then the air tube 

(9) produced separately by immersion or spraying is laid into 

the channel (8) of the catheter tube and cemented with this; there-_ 

upon catheter tube and air tube are covered with a metal 

or plastic spiral (7) , on this there is applied the whistle-form 

tip (2) and finally the whole is immersed in a caoutchouc or plastic 
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solution or dispersion and thereby coated to the desired 
thickness, vher upon the catheter is drawn off from the 
mandrel . 

4. Process according to claim 3, characterized in that after 
the drawing-off from the mandrel (14) the whistle tip (2) is burned 
and the air outlet opening (11) is arranged in the catheter 
and finally the whole catheter is smoothed by brominating 
or chlorinating. 

5. Process according to claims 3 and 4, characterized 
in that after the completion of the catheter tube (1) with 
air tube (9) an inflatable bladder (12) is drawn over it 
so that the opening of the air tube issues into it. 

6. Process according to claims 3 to 5, characterized in 
that the free end of the air tube (9) is fastened, possibly with 
control bulb (13) before applying of the outer coating (10) 

to the mandrel (14) , so that it is not likewise immersed in 
the solution. 
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Willy Rusdi, Rommelshausen Qber Waiblingen 
Katheter mit Drahteinlage 

Zaiatz sua Patent 823 320 
Ptttnliert im C«bict dtr Buodt*rtpubHk DauUdilaod von 22. April 1921 aa 
Dai Hauptpattat bat angtiangen an 15. Aoguit 1950 
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Durch das Patent 823320 itt tin insbesondcre 
xur Venvendung als Intratrachealkatheter be- 
stimrater Katheter geschutxt, bei weicbern an 
das cine £nde des durch cine in Gurnmi 

5 oder KonststorT eingebetteie schraubenformige 
Dnht- odcr Kunststoffeder gebildeten Kathcter- 
rohres cine Spitie naeh Art einer Flotenspitxe nnd 
an das andere Endc ein schlauchformiges Anschlufl- 
stuck angeseixt ist, wobei saint lithe Teilt dnrch 

»• einen gemeinsam glaiten Uberxug aoi Kautschuk 
Oder elastiscbem Konstitoff miteinandcr rcrbun- 
den find. 

Weiterhin bildet den Gegenstand des Haopt- 
patents ein Verfahren tor Herstellung dieser 
15 Katheter uber einen geeigneten Dons. 



Die Erftndung betrifft eine weitert Aus- 
gtstahung dieses Kathetcrs nnd seines Her- 
•tcllungSTcrfahrens in der Richtung, dai der 
Kathcter als sog. Ballonkatheter mit aufblasbarer 
Luftlilasc aasgcbildct wird. Erfindangsgcmafl ist — 
au diesera Zwecke in eine in dem Katheterrohr an- 
gebrachte Lingsrirme ein Lcftschlaueh cingeklebt, 
der inncrhalb der Drahteinlage nnd des dies* nnd ' 
die Katheterspitxe oberdeckenden £ I at ten Uber- * 
xuges liegt and dnrch eine die Wandung des Loft- 13 
schlauehcs txnd des Uberxuges dorchaetxenden 
Qucrbohnmg is an tich bekannter Weise in einen 
nahe der Spitxe uber das Ende des Katheter* 
rohres geschobenen aufhlasbarcn Ballon nmndet. 
Dadurch ist es moglich, den Katheter dnrch die u 
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Profiling ilc* mchr odor wenig stark aufgclilascnen 
Hal !rm* an dcr gcwfinKhten S telle in der Trachee 
fcMzuhaltcn. 

Hie Herstcllung dicscr Katheter erfotgt er- 
5 fm dun jrtpcmaU in dcr Weise, dafi xunichst fiber 
cincm Dorn mit Kim»c durrhTauchcn oder Spritxcn. 
dcr innere Film dc* Katheterrohres herccstclh, 
diescr dann alYgcxogcn und nach Pudern dann auf 
dcnsclben Dorn mit Rinnen wieder aufgezogen nnd 

t« gcrcinigt wird. l*i spiels we is* mit Benzin; sodann 
• wird dcr unabhangig vom Katheterrohr hergestclhc 
dunnc Luftschlauch in die uber dem Dorn gehildete 
Rinne des Films eingclcjn und eingrklebt und dann 
cine Spirale aus vorzugtweise flachem Metall- odcr 

13 Kunststoffdraht ubcrgezogen. Da ran anschliefiend 
wird dann in dcr im Hauptpatentbeschricbcnen Weise 
eine fiotenformige Spitze aus Stoff oder Cum mi 
angebraeht, das vordcre Ende des Luftschlauches, 
das mit einem KomrollliaUon versehen sein kann, 

— an dem hcrausstchcrKJcn Dorncndc befestigl, so 
dnli ei nirht mit in die LSsung taucht, und nun 
dcr Kathcter in eine Kautschuk- odcr Kunitstoff- 
losung oder -dispersion eingetaucht, bis der Uber- 
zug die gewiinschte Starke erreicht hat. Sehliefllich 

»3 wird dcr Katheter x*omDorn abgexozen, die FJoten- 
spitze xwecki BiVdung glitter Kan ten gcbrarnt 
und abgerundct. obcrhaib der Spitze eine Luft- 
au.«trituorTnung im Luftschlaurh ond dem an- 
schlieBenden Uherxug angebraeht, dcr ganxc 

30 Kathcter dureh Bromieren c*jer Chloricren voll- 
standig geglaitet und zuletzt die aufblasbare Blase 
fiber den die LuftaustrittsofTnung enthaltenden Teil 
geiogcn, wo sie durch ihre rigene Spannung fest- 
gthalten wird. 

« Ein Ausfuhrungibeispiel eincs Katheters naen 
der E.rfindung ist nachstehend an Hand der schema- 
tisehen Zeichnung noeh kun erliutert. Dabci tind 
. die mit dem Ausffihrurtpjlieispiel des Hauptpatents 
ulxrcinstimmendcn Teile mit gleichen Bexugs- 

40 zeichen wie dort liczeichnct. 

Fig. : zeigt den fertigen Katheter mit fiber- 
gexogenem Ballon in Ansicht und teil weise im 
Langsschmit, 

Fig. 2 eincn Querschnitt mit "Dorn nach der 

43 Linic C-C, 

Fig. 3 einen Querschnitt nach dcr Linie D-D. 
Der Katheter besteht aus dem Katheterrohr i 
und dem in cine Rinne 8 des Rohres eingekkbten 
Luftschlaurh 9 sowie aus der Sehraubcnfcdcr 7, 

5« wclche das Katheterrohr 1 ond den Luftschlauch 9 
umschlicBt und mit dieseza zusammerr in den Uber- 
zug 10 aus Kautschuk oder Kunststoff eingebettet 
ist, der zuglcich die flotenartige Spitze 3 and das 
dieser gegcnfibcrliegende, aus einem rerhlltnis- 

13 maflig starkwandigen Gummirohr bestehende hin- 
tere Ende 3 umschliefi: und rait dem Haupiteil des 
Katheters verbindet. 

Am inncrcn Ende des Luftschlauches ist der 
auBere Ul»erzug des Katheters mit eintr Bohrung 

•0 1 1 versehen, durch wclche die in den Loftsehlaueh 



eingt'hla*cnc Luft in ckn an diocr Stcllc filler den 
Katlwrtcr i^cKholinien HalUm 13 filicrtrcten kann. 

13 ist cin Koutrollhallon hckannlcr Art, dcr in 
den freicn Teil des Luftsehlanrhc* 9 eingcschaltct 
ist. Mi* 14 ist der mit einer l«ang*rinnc verschene «3 
l>orn bexeichnet, filer m-elchcm der Kathcter her- 
gcstcllt wird. 

PatcxtamsmiCcuki ^ 

t. Katheter mit dureh cine in Gummi oder 
Kunststoff cingebettcte Drahteinlage verstarkter 
Wandung nach Tatent 833370. dadurch gr- 
kennzeichnet, dafl in einr in dem Katheter- 
rohr (1) angebrachte Langsrinnc (K) cin Luft- 73 
schlauch (9) eingeklebt ist, der innrrhalb der 
Drahteinlage (7) und des diesc und die Katheter- 
spitze (a) uberdeckenden glatten Ulierzuge* (10) 
liegt und durch eine die Wandnng dee Olicr- 
zuges durchsetzende Querliohrung (1 1) in eincn 
nahe dcr Spitze ulier das Ende des Kathcter- 
rohres gcscholicncn auflilasliarcn llallnn (13) 
mtindet. 

3. Kathcter nach Anspruch t. dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Einlagc (j) aus flachem s 3 
Metall- oder Kunststoffdraht hestcht. 

3. Verfahren zur Herstellung von Kathetern 
nach den Anspruchen 1 und 3, dadurch gekenn- 
zcichnct, da 8 zunachst der zur Bildung des 
Katheterrohres (1) dienende Film auf einen K 
Dorn (14) mit Langsrinne aufgezogen, sodann 
der durch Tauchen oder Spritzen getrennt her- 
gestellte Luftschlaurh (9) in die Kinnc (8) des 
KatheterTohrcs eingelegt und mit diesem rer- 
klcbt. sodann Katheterrohr und Luftschlauch 93 
mit einer Metall- oder KunmtofTipiralc (7) 
ul<rzogen, darauf die flotenformigc Spiixe (3) 
angebracht und schlirBlirh da« Canze in cine 
Kautschuk- oder KanstsrorTlosung odcr -disper- 
sion getaucht und dadurch auf die gewunschte »»o 
Starke uberzogen wird, morauf "dcr Kathcter 
vom Dorn abgezogen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennxeichnct, da 6 nach dem Ahxiehen vom 
Dorn (14) die Flotcnspitze (3) gebrannt und >oj 
die Luftaustrittsoffnung (u) im Kathcter an- 
gebracht und schliefilich der pnze Kathcter 
durch Bromieren oder Chlorteren gcglattet m-ird. 

5. Verfahren nach den Anspruchen 3 und 4.' 
dadurch gekennxeichnet. dafl nach Fertigstcl- no 
lung des Katheterrohres (1) rait Luftschlauch (9) 
cine aufblasbare Blase (13) so ubergezogen 
wird, dafi die Offnong des Luftschlauches in 

tie mundeL 

6. Verfahren narh den Anspruchen 3 bis 5. »>3 
dadurch gtkennzeichnet. daB das f re >e Ende des 
Luftschlauches (9) Jteg*bcnenfalls m it Komroll- 
haHon (13) vor Aufbringung des aufieren Otier- 
zuges (10) am Dorn (14) befestigt wird, so daB 

es nicht mit in die LSsung getaucht wird. **° 
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